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comprendido por completo estas instrucciones y las contenidas en los manuales y 
cuchillas de instrucciones de los suministradores que acompañan a este manual 
antes de intentar instalar, hacer funcionar o llevar a cabo trabajos de mantenimiento 
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Instrucciones de funcionamiento 
 
Cortadoras Rotativas VAC-U-TORQ 500/750/HD 
 
 
 
1 INTRODUCCION 
 
 La cortadora VAC-U-TORQ que haya usted comprado habrá sido 

detenidamente inspeccionada, tanto en sus elementos mecánicos como los 
eléctricos, antes del despacho. 

 
 Al recibirla deberá estar libre de marcas y en perfectas condiciones 

mecánicas y eléctricas. Deberá usted examinar el aparato para ver si ha 
sufrido desperfectos durante el tránsito. 

 
 Si existe indicación de desperfecto, deberá presentar una reclamación ante el 

transportador antes de utilizar el aparato. Deberá también informarnos a 
nosotros a fin de que podamos tomar inmediatamente las medidas 
necesarias para remediar el problema. 

 
 Si la cortadora parece estar en buenas condiciones, proceda con las 

siguientes instrucciones, asegurándose de que está familiarizado con los 
requerimientos de energía, seguridad y control del aparato VAC-U-TORQ. 
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CONSIDERACIONES DE SEGURIDAD 

 
Las máquinas cortadoras son potencialmente muy peligrosas. Las cuchillas que se 
utilizan en el aparato VAC-U-TORQ son extremadamente afiladas. Pueden 
fácilmente amputar un dedo cualquiera y producir cortes graves en otras partes del 
cuerpo. 
 
Aunque el aparato VAC-U-TORQ está completamente protegido para seguridad, se 
recomienda encarecidamente atenerse a las siguientes indicaciones adicionales de 
seguridad: 
 
 a) NUNCA intentar cambiar las cuchillas cuando el aparato está 

conectado a la corriente. 
 
  SIEMPRE DESCONECTAR el interruptor aislante antes de cambiar las 

cuchillas. 
 
 b) NUNCA abrir el protector de seguridad tipo almeja ni retirar los 

casquilloss de la fresa sin antes DESCONECTAR el motor de la fresa 
y ponerla en la modalidad de 'reserva'. 

 
  Para absoluta seguridad se recomienda desconectar el interruptor 

aislador a fin de cortar el suministro eléctrico.  
 
 c) NUNCA utilizar casquilloss de fresa cuyo orificio interno sea 

considerablemente mayor al del tamaño del producto extruido que se 
esté cortando. 

 
  SIEMPRE casar el tamaño del producto extruido con el orificio del 

casquillos de fresa. 
 
 d) NUNCA intentar utilizar los dedos para sacar las piezas cortadas del 

orificio del casquillos de fresa. 
 
  La operación de corte del VAC-U-TORQ podría activarse, haciendo 

que girara la cuchilla que cortaría a través de lo que hubiera dentro del 
orificio. 

 
  SIEMPRE utilizar otro objeto para vaciar el orificio. Es mejor doblar 

una cuchilla que quedarse sin dedo. 
 
 e) NUNCA dejar las cuchillas de las cuchillas donde se puedan utilizar 

para otros fines. 
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  SIEMPRE mantener las cuchillas de repuesto en un sitio seguro y sólo 
dejar que cambie las cuchillas la persona que tenga la formación 
adecuada. 

 
 
 f) NUNCA permitir a una persona sin formación cambiar las cuchillas, 

casquilloss o en general manejar el VAC-U-TORQ. 
 
  SIEMPRE instruir al personal, incluyendo las personas que trabajen 

jornadas parciales, sobre el peligro potencial del aparato. 
 
 
 
 

TENGA CUIDADO - ¡NO SE QUEDE SIN DEDOS! 
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 Protección de seguridad 
 
 El aparato Vac-U-Torq está dotado de una serie de características diseñadas 

para minimizar la posibilidad de daños causados al operario o al aparato 
mismo. 

 
 
 a) Sensores de seguridad del casquillos de guía 
 
  El aparato no funcionará a menos que tenga casquilloss de guía de 

acero situados dentro de los portadores. 
 
 
 b) Sensores de seguridad de la concha 
 
  El aparato no funcionará a menos que el protector tipo concha que 

cubre la cuchilla de la cuchilla esté en la posición de 'abajo'. 
 
 
 c) Protección de sobrecarga de emgrague/freno 
 
  Corta automáticamente el embrague/freno en el caso de que la 

cuchilla de la cuchilla quede atrapada o atascada durante su rotación. 
 
  Esto protegerá al ambrague/freno contra avería grave y desgaste 

excesivo. 
 
 
 d) Caja superior 
 
  Asegúrese de que la caja superior está siempre cerrada con llave. La 

llave no se deberá dejar en la cerradura sino que deberá guardarla una 
persona de autoridad - no la deberá tener el operario.  
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2 RASGOS GENERALES 
 
 El aparato VAC-U-TORQ es una cortadora de extrusión de gran exactitud. 

Utiliza una acción de 'cuchilla volante' para el corte de precisión. Al hacer 
girar una cuchilla de cuchilla ultrafina en dirección de arco a gran velocidad, el 
VAC-U-TORQ puede cortar a través del producto extruido con un mínimo de 
interrupción de producto. 

 
 Se utiliza un embrague/freno a vacío patentado para controlar la operación de 

la cuchilla. Este asegura que el esfuerzo producido por el motor de la fresa es 
separado de la cuchilla hasta que se produzca la señal de cortar. De este 
modo el VAC-U-TORQ funciona 'a demanda'. 

 
 Todos los aparatos son probados y calibrados para proporcionar una 

exactitud de repetición desde la señal de corte hasta la penetración de la 
cuchilla de 0,1 milisegundos (0,0001 de segundo). Esta cifra se deberá 
mantener durante toda la vida operativa del embrague/freno a vacío del 
VAC-U-TORQ. 

 
 Este tipo de precisión representa una tolerancia de 0,15mm o mejor. No 

obstante, la precisión conseguida por el aparato dependerá de una serie de 
factores: 

 
   - Velocidad de la línea 
   - Tipo de material 
   - Método de alimentación 
   - Sistema de medición de longitud 
   - Configuración de casquillos de guía/cuchilla. 
 
 Su aplicación particular habrá sido discutida antes de colocar usted el pedido. 

Si cree que su aparato no consigue el rendimiento especificado por favor 
póngase en contacto con nosotros. 

 
 Cuando ocurren problemas de precisión de corte, raras veces se encuentran 

las causas en el aparato VAC-U-TORQ. Nosotros hemos prestado especial 
atención en estas instrucciones de operación a explicar la influencia que otros 
factores, aparte del aparato mismo, pueden tener en la precisión de la 
longitud del corte. 
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Si tiene problemas telefonéenos. Nosotros podemos normalmente resolver un problema en
unos minutos por teléfono, evitando horas de frustración. Nuestros número de teléfono es 44
684 290243.  
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3 INSTALACION 
 
 3.1 Comprobar con cuidado que todo el embalaje, relleno y cuerdas de 

transporte han sido retiradas del aparato. 
 
 
 3.2 Comprobar que todas las piezas sueltas han sido retiradas de la caja 

superior del VAC-U-TORQ. 
 
 
 3.3 Desempaquetar estas piezas - lo que se haya suministrado dependerá 

de los requerimientos del cliente individual. Como mínimo se 
suministrará 1 juego de cuchillas de cuchilla y 1 paquete de tacos de 
relleno de repuesto.   

 
 
 3.4 Para identificar las piezas adicionales consultar la cuchilla de 

especificaciones provista con estas instrucciones. Las casillas 
apropiadas estarán marcadas para indicar las opciones de que está 
dotado su aparato. Consulte la sección mencionada para indicaciones 
sobre instalación y operación. 

 
 
 3.5 Existen dos configuraciones posibles para su sistema de fresa. 

Consulte la cuchilla de especificaciones provista con estas 
instrucciones para obtener información sobre su aparato. A 
continuación lea la sección de abajo. 

 
 
 3.6 Cortadora suministrada sin Oruga Gillard 
 
  Si su cortadora ha sido suministrado como pieza independiente, sin 

arrastre/codificador oruga GILLARD, necesitará acoplar el codificador 
de eje/rueda de medición provista a su oruga existente.  

 
  Se suministra una pieza de soporte para el codificador. Ver plano 1 

para detalles adicionales sobre la instalación correcta del sistema de 
rueda de medición/codificador. 
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El tipo y método de alimentación, y la posición de la rueda de medición, son de suma
importancia para obtener exactitud de longitud de corte.  
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 3.7 Cortadora suministrada con oruga Gillard 
 
  Si su cortadora ha sido suministrada con un arrastre/alimentador de 

oruga GILLARD, el codificador habrá sido probablemente instalado 
para usted. En la mayoría de los casos el codificador estará situado 
dentro de la base de la oruga, directamente unido a la caja de 
engranajes helicoidales de la transmisión de oruga. 

 
  Nuestra experiencia nos dice que esta es la mejor situación para el 

codificador. Proporciona a la cortadora la lectura de longitud más 
exacta. El codificador está también protegido contra 'golpes' y no 
requiere ningún ajuste debido a correas desgastadas, etc. 

 
  Cuando la cortadora y la oruga GILLARD se suministran sobre bases 

individuales separadas, se proporciona un cable para unir la cortadora 
al codificador de la oruga. Hay un adaptador adecuado situado en un 
extremo de la oruga. 

 
  Si tiene alguna duda sobre el método de situación del codificador que 

tiene usted, consulte la cuchilla de especificaciones que corresponda a 
su aparato, o póngase en contacto con la fábrica. 

 
 
 3.8 Situación de la cortadora 
 
  La mejor situación para la cortadora en la línea de extrusión 

dependerá en gran parte del tipo de producto extruido que se esté 
produciendo. 

 
  Para productos blandos y flexibles, el casquillos de entrada (3K) 

deberá estar tan cerca como sea posible del punto de salida del 
alimentador. 

 
  Para materiales rígidos, la cortadora puede necesitar estar situada a 

alguna distancia del alimentador a fin de permitir que el producto 
extruido se encorve al efectuarse el corte. 

 
  Es posible que se necesiten algunos ensayos antes de obtener la 

situación ideal para la cortadora utilizando su material particular. 
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 3.9 Suministro eléctrico 
 
  Normalmente se requiere una corriente trifásica de 380 o 415 voltios y 

50 Hz con neutral y puesta a tierra. 
 
  Su aparato ha podido suministrarse para una corriente diferente si así 

lo ha especificado usted. 
 
  Conecte el suministro eléctrico al aislador principal (1) como está 

indicado dentro del aislador. 
 

 

 
Las instalaciones eléctricas deberán ser llevadas a cabo por un electricista profesional
competente.  
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4 ARRANQUE INICIAL 
 
 4.1 Refiriéndose al plano 2, familiarícese con todos los controles situados 

en el tablero principal de la cortadora. 
 
  Algunos de los controles colocados en su cortadora podrán no ser 

iguales a los del plano 2. Esto es debido a que estos controles son 
para extras optativos o funciones especiales. Habrá instrucciones 
separadas que explicarán su operación. 

 
  Para el arranque inicial, sólo se requieren los controles ilustrados en el 

plano 2. 
 
 
 4.2 Asegúrese de que la corriente está DESCONECTADA en el interruptor 

aislante (1) y que el interruptor de embrague (11) está en '0'. 
 
 
 4.3 Abra la cubierta del protector de cuchilla (2) y compruebe que no hay 

una cuchilla puesta. 
 
  Si hay una cuchilla puesta se recomienda sacarla para el arranque 

inicial. Esto se hace sacando el perno de fijación de la cuchilla (ver 
plano 5). 

 

 
 
  Compruebe que los casquilloss de guía de la cortadora están puestos. 

Si estas piezas no están puestas, la cortadora no funcionará pues esto 
constituye una característica de seguridad. 

 
 
 4.4 Cierre la cubierta de protección de la cuchilla (2). La cortadora no 

funcionará si está abierta. 
 
 
 4.5 Abra la caja de control principal soltando la cerradura. 
 

 
Para ayudar a sacar el perno de fijación se verá en el eje un orificio para meter una
palanca.  
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 4.6 Conecte el aislador (1). Se encenderán la luz de 'Red conectada' (5) y 

la luz de 'Protector'. 
 
 
 4.7 Presione el botón de arranque del motor principal (7). El motor se 

pondrá en marcha y se encenderá la luz de 'Motor en marcha' (8). 
 
 
 4.8 Compruebe que la rotación de la correa de regulación ocurre en la 

dirección correcta (ver plano no.3). 
 

 
 
 4.9 Si la dirección es correcta, cierre la tapa y cierre la caja con llave. 
 
 
 4.10 En caso contrario, vuelva a presionar el botón de paro de motor para 

desconectar el motor. Desconecte el aparato en el aislador principal. 
Saque la cubierta del aislador y cambie dos cualquiera de las fases. 
Vuelva a poner la cubierta del aislador. Refiérase a la etapa 4.5 y 
compruebe de nuevo la rotación del motor. 

 
 
 4.11 Saque el panel de la parte trasera del aparato. Presione el botón de 

arranque (9) de la bomba de vacío que se encuentra en el tablero de 
control. Se encenderá la luz indicadora de (Vacío). 

 
  Compruebe el indicador de la bomba de vacío. Deberá estar fijado en 

0,7 bar. Esto es extremadamente importante. Si el indicador de vacío 
no muestra esta lectura, ajuste la válvula de control según sea 
necesario. Vuelva a poner el panel trasero. 

 
               
 4.12 Ponga el interruptor rotativo (11) en la posición II y suéltelo. Volverá 

automáticamente a la posición I. 
 
 
 4.13 Para comprobar el funcionamiento del contador de longitud fijada (12) 

es necesario marcar una longitud. Basta cualquier cifra, pero una cifra 

 
Nunca arrancar la bomba de vacío antes de arrancar el motor principal de la cortador. 
Siempre comprobar que la rotación de la correa de regulación es correcta antes de
arrancar la bomba de vacío. 
 
Se puede producir avería grave si se hace funcionar la bomba de vacío en la dirección
de rotación incorrecta, aunque sea durante un período muy corto.  
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conveniente es 2000 (200mm - el contador cuenta en aumentos de 
0,1mm). 

 
  Presione los botones 'K' y 'V' simultáneamente. Esto ingresará la cifra 

de longitud que haya usted marcado en la memoria del contador.     
 
  Presione los botones 'K' y 'N' simultáneamente. Esto pondrá el 

indicador en cero y causará una revolución de señal del cabezal de la 
cortadora. 

 
 
 4.14 Conecte el alimentador de la oruga. Si el codificador de eje está 

acoplado a la oruga se verá ahora que la lectura LED del indicador 
'cuenta' desde '0' hasta la cifra marcada de '2000' según giran las 
correas de la oruga. En la coincidencia, se envía una señal a la 
cortadora hciendo que el cabezal de la cuchilla gire una vez. 

 
  El contador volverá inmediatamente a '0' y se repetirá la secuencia. 
 
 
 4.15 Este procedimiento asegura que todas las funciones de la cortadora 

VAC-U-TORQ son satisfactorias y que el aparato está ahora 
preparado para ser fijado en su modalidad de operación. 

 
 
 4.16 Para parar el aparato - volver el interruptor rotativo (11) a '0', presionar 

el botón de paro del motor principal (16) y desconectar el aislador 
principal. 

 

 
 
 4.17 Para que el aparato esté listo para funcionar TODAS las luces (5), (6), 

(8) y (11) deberán estar encendidas. 
 
 
 4.18 Si no se ha podido llegar a esta etapa, consulte la Guía para Busca de 

Fallos en la sección 7 de estas instrucciones, o consulte con la fábrica. 

 
El aparato no se estrpeará si se desconecta el aislador principal sin seguir esta
secuencia.  



 

 
 
 17

Instrucciones de funcionamiento 
 
Cortadoras Rotativas VAC-U-TORQ 500/750/HD 
 
 
 
5 PROCEDIMIENTO DE ARRANQUE 
 
 5.1 Compruebe que el aparato está conectado en el aislador principal (1). 
 
 
 5.2 Coloque una cuchilla de cuchilla. Refiérase al plano 5. 
 
  Retire el perno de fijación del casquillo de la cuchilla. Para ayudar a 

sacar este perno hay un orificio en el eje para meter una palanca. 
 
  Retire el casquillo. Gire el eje de la cuchilla hasta que se pueda ver la 

marca que hay en el borde del portador de cuchilla. Esta marca deberá 
quedar en la parte más superior al poner la cuchilla. 

 
  Meta el perno de fijación por el casquillo y a través del orificio de la 

cuchilla de cuchilla. Fíjelo al portador de la cuchilla. 
 

 
 
 5.3 Seleccione los casquilloss correctos (3A y 3B) según convenga a la 

sección o tubo a cortar. 
 
 
 5.4 Inserte dentro del portador del casquillos de la cortadora (13). 
 
 
 5.5 Gire la cuchilla a mano (tenga cuidado) hasta que quede a través de la 

línea central de los casquilloss  
 
 
 5.6 Deslice los casquilloss hacia la cuchilla hasta que justo la toquen (ver 

planos 4 y 6). 
 
  Se recomienda dejar la cuchilla de modo que justo 'roce' las superficies 

de los casquilloss (3A & 3B). 
 

 
Es imprescindible que la cuchilla esté correctamente situada como se ve en el  
plano 5.  
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 5.7 Apriete los pernos de fijación del casquillos (4A y 4B) y compruebe que 

los casquilloss no se han movido. 
 
 
 5.8 Gire la cuchilla a mano dos o tres veces para asegurarse de que tiene 

libertad de movimiento. 
 
 
 5.9 Cierre el protector. 
 
 
 5.10 Conecte el aislador principal (1). 
 
 
 5.11 Presione el botón de arranque de la bomba de vacío. 
 
 
 5.12 Presione el botón de arranque del motor principal. 
 
 
 5.13 Marque la longitud deseada en el contador de longitud. 
 
  El contador cuenta en aumentos de 0,1mm. Por lo tanto, para 

conseguir una longitud de 200,0mm será necesario marcar 2000.  
 
  Presione los botones 'K', 'V' y 'N' simultáneamente, para poner el 

contador en cero, y marque la nueva longitud para ingresar en la 
memoria del contador. 

 
 
 5.16 Compruebe que el interruptor de CONECTADO-DESCONECTADO 

(14) del totalizador está en la posición de DESCONECTADO y ponga 
el totalizador en cero presionando el botón rojo. 

 
 
 5.15 Pase la pieza por el alimentador y los casquilloss de la cortadora. 
 
 

 
Es imprescindible que el espacio entre la cuchilla y los casquilloss se mantenga en un
absoluto mínimo a fin de evitar que la cuchilla empuje el producto extruido -
especialmente si es flexible - metiendolo entre los casquilloss. Adamás, los casquilloss 
hacen de guía para la cuchilla durante la secuencia de cortes.  
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 5.16 Una vez que la pieza esté pasando suavemente gire el interruptor 

rotativo de freno embrague desde '0' pasando por (II) hasta (I) y suelte; 
esto hará que la cuchilla de la cuchilla funcione una vez y siga en 
modalidad automática siguiendo las señales del contador de longitud. 

 
 
 5.17 Compruebe la longitud cortada y haga los ajustes necesarios. 
 

 
 
 5.18 Una vez que se consiga la longitud deseada conecte el totalizador. 
 
 

 
Es importante recordar que hay que presionar los botones 'K', 'V' y 'N' en el
contador a fin de ponerlo en cero y marcar la nueva cifra pues de otro modo el 
contador continuará funcionando con la cifra anterior.  
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6 MANTENIMIENTO RUTINARIO 
 
 6.1 Para cambiar la cuchilla 
 
  A fin de mantener la eficacia de la cortadora es indispensable 

mantener una cuchilla afilada. Esto asegura que 
 
  (a) se mantiene un corte limpio en la pieza y 
 
  (b) no se ejerce indebido esfuerzo en el embrague. 
 

 
 
  Una vez puesta la cuchilla compruebe que los casquilloss, etc., están 

bien situados, como se ve en los planos 4 y 6. 
 
 
 6.2 Cojinetes de eje de cortadora - estos son cojinetes sellados y no 

requieren lubricación. 
 
 
 6.3  Bomba de vacío - ver las instrucciones de funcionamiento y 

mantenimiento del suministrador. 
 
 
 6.4 Para cambiar las bombillas de las luces indicadoras, desenroscar la 

pieza de color de la bombilla, retirar la chapa blanca y sacar la 
bombilla. 

 

 
PARA FINES DE SEGURIDAD ES IMPRESCINDIBLE QUE EL AISLADOR
PRINCIPAL (1) ESTE DESCONECTADO MIENTRAS SE ESTE CAMBIANDO
LA Cuchilla. 
 
Refiérase al plano 7. Retire el perno de fijación del casquillo de la cuchilla.  Para 
ayudar a soltar el perno se verá un orificio de palanca en el eje. Retire el casquillo y
saque la cuchilla levantádola. A continuación se podrá proner la cuchilla nueva o
afilada. Es imprescindible que la cuchilla y el casquillo estén correctamente situados 
como se ve en el plano 7.  

 
Las bombillas son de bayoneta.  
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  Red conectada - las bombillas de la bomba de vacío y protector son de 

24 volt. La bombilla de indicación del embrague es de 30 volt. 
 

 
 
 6.5 La posición del sensor de freno que está montado en el extremo 

izquierdo del eje de la cortadora es de la mayor importancia. Ha sido 
fijado en la fábrica con relación a la cuchilla y en ningua circunstancia 
se deberá mover pues un ajuste incorrecto puede causar fallo 
prematuro del freno/embrague. 

 

 
Sólo cambiar poniendo la bombilla que corresponda.  
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7 GUIA PARA BUSCA DE FALLOS 
 
 
 7.1 No se encienden las luces - compruebe que el aislador principal está 

conectado. 
 
 
 7.2 No se enciende la luz del protector (6) - compruebe que la cubierta de 

protección de la cuchilla está cerrada y que los dos casquilloss de guía 
(3A y 3B) están bien insertados. 

 
 
 7.3 No se enciende la luz de motor (8) - presione el botón de arranque. 
 
 
 7.4 No se enciende la luz indicadora de embrague - gire el interruptor 

rotativo (11) a la posición II. A continuación suéltelo - volverá a la 
posición I. 

 

 
 
 7.5  La luz de indicación del embrague está encendida pero el 

embrague/freno no funciona - gire el interruptor a la posición '0', 
entonces a II, y suelte. 

 
 
 7.6 La luz del embrague no se enciende aun después de hacer lo indicado 

en 7.4. 
 
  El embrague está 'atascado'. Compruebe que la cuchilla está libre para 

aislar. Reajuste el embrague girando el interruptor a II y soltando. 
 
 
 7.7 El motor principal no arranca - compruebe que el contactor de motor 

está enganchado. En caso contrario, presione el botón de reajuste del 
contactor (referirse a los diagramas de alambrado adjuntos para 
identificar los componentes). 

 

 
Para que el embrague enganche tanto la bomba de vació como el motor de la cortadora
deberán estar conectados.  
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  Si el contactor sigue sin enganchar, compruebe los fusibles de la línea. 
 
 
 7.8 El motor de vacío no arranca - siga la secuencia de la sección 7.7. 
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Instrucciones de funcionamiento 
 
Cortadoras Rotativas VAC-U-TORQ 500/750/HD 
 
 
 
8 OPCION DE LUBRICACION DE CUCHILLA - A-1 
 
 Se ha encontrado que, al estrujar caucho vulcanizado o sin vulcanizar, 

polímeros de calidad médica y plásticos rígidos, se puede mejorar 
enormemente la calidad del corte lubricando la cuchilla según pasa por el 
producto extruido. 

 
 Esto ha hecho que se desarrolle nuestro sistema de lubricación de cuchilla 

para utilizar con el VAC-U-TORQ. 
 
 El sistema consiste de lo siguiente: 
 
 
 8.1 Un bloque de corte de aluminio colado que se suministra con una tapa 

a juego. 
 
 
 8.2 La mitad inferior del bloque de corte forma una cámara a la que se 

vierte un lubricante adecuado. Se proporciona un drenaje para sacar el 
líquido con facilidad después de usar. 

 
 
 8.3  La cuchilla de la cuchilla pasa por el lubricante en cada rotación. La 

velocidad de la cuchilla es tal que todo el lubricante sobrante se echa 
según acelera para el corte. 

 
  Se ha encontrado que la mínima cantidad de lubricante que se adhiere 

a la superficie de la cuchilla es suficiente para producir un corte limpio. 
 
 
 8.4 El tipo de lubricante a usar varía dependiendo del tipo de producto 

extruido: 
 
  Caucho vulcanizado y sin vulcanizar 
 
  Simplemente agua o una solución de esterato. Se puede añadir una 

gota de producto lavavajillas al agua para hacer de agente de 
superficie. 

 
  Producto extruidos médicos 
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  Debido a la posibilidad de contaminación, no se recomienda utilizar 
agua normal del grifo. 

 
  En su lugar se sugiere uno de los siguientes:         
 
  -  Alcohol/trementina 
  -  Agua destilada 
  -  Lubricante basado en lisicola, v.g.Mano Oleado de Pentaeritritol     
 
  A menudo lo mejor es un lubricante que se evapore rápidamente de la 

superficie cortada.  
 
  Plásticos rígidos 
 
  A la lista mencionada para producto extruidos médicos se puede 

añadir:                    
 
  -  Parafina líquida 
  -  Soluciones antiestáticas 
 
  En algunos casos se necesitará hacer algunos ensayos para 

determinar cuál es el mejor lubricante. 
 

 
 
 
 

 
Pida recomendaciones a Gillard si no está seguro de cuál es el tipo de lubricante más
adecuado para su producto.  


